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VERTIKALES
HOCHLEISTUNGSBEARBEITUNGSZENTRUM

Die AF-II-Serie von AWEA Ulberzeugt durch eine fortschrittliche Technik und ausgereifte
Fertigungsfahigkeiten. Grundlage hierfiir sind eine steife Grundstruktur, hochprazise
Linearfihrungen, ein Werkzeugwechselsystem mit Doppelarm fir schnelle
Werkzeugwechselzeiten und ein effektives Kuhlmittel und Spane Entsorgungssystem. Das
Werkzeugwechselsystem ermdglicht einen schnellen Werkzeugwechsel. All dies sorgt
dafir, dass die AF-1l Serie bei Produzenten von hochprazisen Teilen sehr gefragt ist.

AF-1060I1

AF-1600MAX

Verfahrweg X-Achse: 1600 mm
Verfahrweg Y-Achse: 800 mm
Verfahrweg Z-Achse: 800 mm

AF-106011

Verfahrweg X-Achse: 1060 mm
Verfahrweg Y-Achse: 650 mm
Verfahrweg Z-Achse: 610 mm

AF-80011

Verfahrweg X-Achse: 800 mm
Verfahrweg Y-Achse: 510 mm
Verfahrweg Z-Achse: 510 mm
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]I 6501 /8001 /8601 /1000 /10601 /12501 /14001
e Series 1400Max /1600MAX / 1800MAX

VERTIKALES
HOCHLEISTUNGSBEARBEITUNGSZENTRUM

Die AF-ll-Serie basiert auf der innovativen Technologie von AWEA und - = 4 g
ist fir die Fertigung von hochprazisen Teilen und fiir den Formenbau

besonders geeignet.
Sie bietet prazise und effiziente Bearbeitung zu angemessenen Kosten.

B Die wahlweise verfiigbaren Spindelvarianten bieten Zerspanungsflexibilitat fur
verschiedene Bearbeitungsanforderungen.

Drehzahlbereich m

LOSUNG FUR PRAZISIONSTEILE

Spindel . WZ-Aufnahme |
mit Riemenantrieb ' SK 40 ! 10,000 U/min e T-BE_D H7
LOSUNG FUR FORMENBAu

WZ-Aufnahme

SK40/SK50 10,000 ~ 15,000 U/min

Drehzahlbereich

Spindel

mit Direktantrieb

I

LOSUNG FUR SCHWERZERSPANUNG *'

Spindel . WZ-Aufnahme |, Drehzahlbereich

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

mit Getriebe . SK40/SK50 . 8,000/6,000U/min



]I 65011 /8001 /8601 /1000 /10601 /12501 /14001
e Series 1400Max /1600MAX / 1800MAX

VERTIKALES
HOCHLEISTUNGSBEARBEITUNGSZENTRUM

Die AF-llI-Baureihe vereint starke Bearbeitungsmaoglichkeiten und tiberlegene Qualitat.
Die Serie erfillt verschiedene Bearbeitungsanforderungen mit hoher Genauigkeit und
Langlebigkeit.

B Der GroRe Bereich wahlbarer Verfahrwege dieser Produktreihe
X-Achse 650 mm ~ 1.800 mm
Y-Achse 510 mm ~ 800 mm
Z-Achse 510 mm ~ 800 mm kann die wichtigsten Arbeitsanforderungen erfllen.
M Die Linearfiihrungen in allen drei Achsen fiir hochgenaue Positionierung und
schnelles Verfahren.
Der Kunde kann bei der eigentlichen Bearbeitungsanwendung zwischen Rollen- oder
Kugellinearfihrung wéahlen.

Bl Zur Auswahl stehen Werkzeugwechselsysteme mit und ohne Doppelarmwechsler fiir 24,
optional 30/40/60 (Servoantrieb ab 40) Werkzeugplatze, fir einen schnellen und zuverlassigen
Werkzeugwechsel.

B Das schwenkbare Bedienpanel bietet viel Platz zum Be- und Entladen.
Seitlich abnehmbare Abdeckungen erleichtern die Zugéanglichkeit.

b

e

m Die getrennten Kiihlwasserbehalter, Filtersysteme, optional
Papierbandfilter und Hochdruckpumpen, optional innere
- Kahlmittelzufihrung, sorgen fiir ein Leistungsfahiges KihImittelsystem.



H 65011/80011/86011/1000/10601/12501 /14001 Hochfester Aufbau
— Series 1400max /1600max /1800MAX

B Die Finite-Elemente-Analyse (FEM) ermdglicht ein optimales Maschinendesign und

VERTIKALES eine leichte Bauweise bei gleichzeitig hochfester Steifigkeit der Maschine.
HOCHLEISTUNGSBEARBEITUNGSZENTRUM B Das Maschinenbett und die Y-formige Saulenkonstruktion aus

Meehanite-Guss, bieten eine solide Basis, um die ultimative

IN kREUZBETTBAUWEISE Genauigkeit zu gewahrleisten.

B Die Saulenkonstruktion in Delta-Form, angepasst fir jede
GroRe der Baureihe, bietet optimale Bearbeitungssteifigkeit. =

™ Die Kontaktflachen der Saule und des Bettes sind alle Hand geschabt, um eine prazise

Montage, eine stabile Struktur und eine ausgewogene Belastung zu gewahrleisten.

B Die Kugelumlaufspindel mit Rotex-Kupplung ist 6-fach gelagert und treibt mit
einer Mutter die Achsbewegung an. Diese Konstruktion verhindert eine
Verformung der Kugelumlaufspindel.

FIEM

"Finite element method I (Gezeigtes Modell AF-86011 Guss Bett mit Riemengetriebener Spindel) B Die Kontaktflachen zwischen Mutter und Halterung werden Hand geschabt, um

& einen perfekten Kontakt zu gewahrleisten.



H 6501/8001 /8601 /1000 /10601 /12501 /14001
s Series 1400Max /1600max / 1800MAX R

VERTIKALES
HOCHLEISTUNGSBEARBEITUNGSZENTRUM

B Bei AF-1400MAX, AF-1600MAX und AF-1800MAX Modellen wird die Y-Achse durch
vier Linearfiihrungen gestiitzt. Die GroBe des Bettes wird je nach Verfahr Bereich
erweitert, um Uberhang zu vermeiden und eine optimale Stabilitat zu gewahrleisten.

B Hochfeste Linearfihrungen in
Nadelrollenlagerbauweise, vereinen die Fahigkeit
zur Schwerzerspanung und schnelles Verfahren bei
geringem Verschleil3.

B Die hochprazise Kugelumlaufspindel mit zwei
Muttern bietet ausgezeichnete
Schwerzerspanungseigenschaften und
gewéhrleistet Bearbeitungsgenauigkeit bei
langer Lebensdauer.

B Die drei Achsen werden mit einem Heidenhain
Antriebspaket (AC-Servomotoren und Umrichter)
angetrieben. Dies sorgt in Verbindung mit dem
Heidenhain Hauptantrieb und der Heidenhain
Steuerung fir eine optimale Perfomance und

Genauigkeit.

JPEM

Finite element method

(Gezeigtes Modell AF-1600 MAX Guss Bett mit direkt angetriebener Spindel)
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Hochleistungs Spindel System

Riemengetriebene Spindel Getriebespindel fir Hohes Drehmoment

Die Hochleistungsspindel mit Riemenantrieb bietet eine 2-Gang-Hochleistungsgetriebe*1
Spindeldrehzahl von bis zu 10.000 U/min. Die Spindeldrehzahl
andert sich je nach Bearbeitungsanforderungen. Die federnd gelagerte hydraulische Werkzeugentriegelung eIi_minielf &

Druck auf das Spindellager beim Lésen des Werkzeugs. PR / o
Die Drehmomentstarke Spindel (SK 40) liefert bis zu 8000 U/min und
ist mit einem leistungsstarken 11 kW Motor ausgestattet, der ein

maximales Drehmoment von 280 Nm bei 375 U/min bereitstellt, um
verschiedene Arbeitsanforderungen zu erfillen.

Die Spindel ist mit einem Heidenhain Motor ausgestattet, der eine
maximale Leistung von 11 kW bietet.

Alle Serien sind serienmaBig mit einem Spindelélkuhler
ausgestattet, um Ausdehnungseffekte und thermische
Verformung zu verhindern.

Die Drehmomentstarke Spindel (SK 50) liefert bis zu 6000
U/min und ist mit einem leistungsstarken 15 kW Motor
ausgestattet, der ein maximales Drehmoment von 382 Nm
Bei 375 U/min bereitstellt.

Die Kontaktflachen zwischen Spindelstock und Spindel sind alle prézise von Hand
geschabt, um optimale Leistung und Prazision zu gewéahrleisten.

b ~
*1 Alle Getriebespindeln sind mit einer Z-Achse ausgestattet.
SK 40 10,000 U/min Riemengetriebene Spindel SK40 8,000 U/min Getriebespindel SK 50 6,000 U/min Getriebespindel
Drehmoment _FANUC « 8i Ausgang Drehmoment FANUC a 8i Ausgang Drehmoment MEENHE 212 Ausgang
[Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW]
80 300 12 400 20

280 382

70 11 kW (30 min.)

5 500 ‘ 15 kW (30 min.) o
‘ 280
AN N— II*
, . 150 0 200 1 EA N —
','\ 0 | ' 55 moment (30 min.)
| 75 ’ 3 100
1 ‘

60 225,

191

48

Drehmoment (

11

on 375 1,480 Drehmoment (
0 2,000 4,000 6,000 8,000 10,000 U/min 0 2,000 4,000 6,000 8,000 U/min 0 4,000 5,000 6,000 U/min
L 1 | L 1 | | 1,000 | 2,000 3,000 |
Konstanter Konstanter Niedrige Hohe Geschw. Niedrige Hohe Geschw.
Drehmoment Ausgang Geschw. Geschw.

FANUC « 12i/ @« 15¢ Motor ist erhiltlich.

FANUC « 15i/ « 18i Motor ist erhaltlich.
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Hochleistungs Spindel System

Hohe Drehzahl und viel Kraft dank Direktgetriebener Motorspindel

Die direkt angetriebene Spindel leitet die vom Motor erzeugte Warme effizient
ab, was die Verformung reduziert und somit die Bearbeitungsgenauigkeit

erhoht.

Die schwimmende hydraulische Werkzeugentriegelung verhindert den Druck auf
das Spindellager beim Losen eines Werkzeugs.

Mehrere Optionen fur Spindeldrehzahl und -leistung sind verfigbar, um
verschiedene Anforderungen an die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung zu

erfullen.

SK 40 12.000 U/min Motorspindel

FANUC « 61

Drehmoment N AAIINNEREREN Ausgang
[Nm] Niedrige Geschw. [kW]
50 10

28

40

. B
-
7.5 kW (30 min.) |
Drehmoment (301 S §.7
) i 22
> 2

10 / ;
’ 15 Dhmoment (

|
00

30

8,000
[0] 6,000 9,000 12,000 U/min
L | 2,(1{\(\ |
Konstanter Konstanter
Drehmoment Ausgang
FANUC « 12:/ a 15: motor are available.
SK 40 15,000 U/min Motorspindel
Drehmoment M— Ausgang
[Nm] Niedrige Geschw. [kW 1]

1

13

20 20

15 kW (10 min.) 15
Drfehmoment 11 kW (30 min.)
A . |

| P N S

/ ! /
1
1,500 Dhmoment (

0 1,000 3,000

4,000 U/min
L | 2.000 |

Konstanter Konstanter
Drehmoment Ausgang

FANUC « 157 Motor ist ebenfalls erhaltlich.

SK 40 12.000 U/min Motorspindel

Drehmoment FANUC a 67 Ausgang
[Nm] Hohe Geschw. [kW ]
20 8
18

> 7.5 kW (30 min.)
A

10

:
?

Drehmoment (
cont.)
(0] 3,000 6,000 12,000 U/min
L | olnnn |
Konstanter Konstanter
Drehmoment Ausgang
SK 40 15,000 U/min Motorspindel
Drehmoment M Ausgang
[Nm] Hohe Geschw. [kW ]

50 30

24

30 Drehmoment ( 30 m{n.) 2

2 15 kW (10 min.)

N 1110 (30 min.) B
N |y e
'ﬁ// 4’0'00 Drehmoment ( cont.)

0 3,000 6,000 9,000 12,000 15,000 U/min
1 1 |
Konstanter Konstanter
Drehmoment Ausgang

Die direkt angetriebene Motorspindeln bietet die Méglichkeit der prazisen
Konturbearbeitung, um die Anforderungen der Formenbauindustrie und

hochprazise Komponenten zu erfillen.

SK 50 10,000 U/min Motorspindel

Drehmoment M Ausgang

[Nm] Niedrige Geschw. [kW 1]
20

N
. IR
/ . s T —

Drehmome'nt( :

|
1,500

on
(] 2,000 4,000 6,000 8,000 10,000 U/min
1 1 |
Konstanter Konstanter
Drehmoment Ausgang

FANUC « 15i Motor ist ebenfalls erhiltlich.

SK 50 10,000 U/min Motorspindel

Drehmom M Ausgang

ent Hohe Geschw. [kW ]

[Nm 20
40 Drehmoment ( 30

N

26
20

15 kW (30 min.) 15

Drehmoment P 11 kW (cont.)

~ BN

10'%5

0 2,000 4,000 6,000 8,000 10,000 U/min
L 1 |
Konstanter Konstanter
Drehmoment Ausgang
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Hochgeschwindigkeits Werkzeugwechsel System

B Zur Auswahl stehen Werkzeugwechselsysteme mit und ohne Doppelarmwechsler fiir 24, optional
30/40/60 (Servoantrieb ab 40) Werkzeugplatze, fiir einen schnellen und zuverlassigen Werkzeugwechsel.

B Standard Werkzeugwechsel Funktion kann Werkzeugwechsel Zeit verkirzen und
erhoht die Arbeitseffizienz.

B Das Werkzeugmagazin wird durch den SaulenfuB gestitzt, was die
die Stabilitat erhoht, die Vibrationen beim Werkzeugwechsel verringert
und gleichzeitig die Prazision gewahrleistet.
(AF-125011~ AF-1800MAX).
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Spane Entsorgungssystem

B Die AF-Modelle mit Ausnahme der AF 650(8007?) sind
mit einer Spéane Schnecke in der Y-Achse und eigem

Kratzbandforderer in der X-Achse ausgestattet.

B Ein optionales Hochdruckspéne-
Spulsystem ist ebenfalls erhaltlich.

17

B Spane Schnecke x 1

AF-650II AF-800II  AF-860I

B Spadne Schnecke x 3

AF-1000 AF-1060I AF-1250I1 AF-14001

AF-1400MAX AF-1600MAX AF-1800MAX

18



Kom'bination Linear- und Flachfilhrungen

Erfiillen Sie lhre Ahfbrderungen an hohe Geschwindigkeiten und Schwerzerspanung

Bei Einsatz einer Getriebespindel kann die Z-Achse mit einer
warmebehandelten Flachfiihrung ausgefiihrt werden.

Diese Kombination unterschiedlicher Fiihrungssysteme bietet die Vorteile _
einer hohen Zerspanungskapazitat mit Flachfiihrungen der Z-Achse sowie SN
den dynamischen Verfahrgeschwindigkeiten und Positionsgenauigkeit von :
Linearfihrung in der X- und Y-Achse. RN ‘ N —




Optional Palettenwechsel-System

Flir die Serienfertigung

Das qualitativ hochwertige, weltberithmte japanische Werk zur Bearbeitung von
Autoteilen wurde kirzlich ausgestattet mit AWEA AF-860APC flir die Bearbeitung
von Ansaugkrimmern, Getriebegehausen und anderen Schlisselkomponenten
Aufgrund der hohen Qualitat und Zuverlassigkeit der AWEA-Maschine wéachst
die Anzahl der Installationen von Anlagen statig an.

21

Wiederholgenauigkeit zwischen zwei Tischen

Automatische Palettenwechselzeit

Tischabmessungen

Model
X /Y /ZVerfahrweg

Tisch Rotationsbereich

Wiederholgenauigkeit fiir jeden Tisch

Wiederholgenauigkeit zwischen zwei Tischen

 TraglastTisch

Tisch Rotationsbereich

AF860-APC

860 /600 /600 mm

200 kg x 2

Model

Werkzeugaufnahme

Eilgang X/Y/Z
Schnittgeschwindigkeit

Anzahl Werkzeugplatze

Traglast Tisch

AF860-APC

48 / 48 / 32 m/min.

10 m/min.

24 /40/60 Platze

22



Abmessungen Einheit: )

Tischabmessungen T-Nut MaRe Maschinenabmessung

..i.. U
T e N X
v ’ ‘ v -
AF-1000 SK40-32/40T:865 mm S— == |
Y H AF-86011/ 106011 SK 40 - 40T : 679 mm N I o
o I AF-125011/ 140011 SK 40 - 60T: 1,362 mm al & S|T
(D
G AF-1400MAX ~ 1800MAX | SK 50 - 30T : 985 mm ==
= SK 50 - 40T : 1,620 mm I | "
| @ = - NG
sl . SH
- I F 1= :
A |
I 1
Modell A B C D E F G H I NO."
AF-65011 750 510 24 10 15 26.5 4 i
105 14 O] =
AF-80011 860 510 24 10 15 26.5 4 s H M1 2
5 o
AF-86011 1,000 650 125 18 30 12 205 34 5 || ]L[ ) i
. H
AF-1000 1,200 550 100 75 18 30 12 205 34 5 || | ) é
AF-106011 1,200 650 18 30 12 205 34 5 K ’:'{ : . o %
i A
AF-125011 1,350 650 125 18 30 12 205 34 5 | = 5 %
N
AF-14001 1,500 650 18 30 12 205 34 5 . =
! 3
AF-1400MAX | 1,500 800 18 30 12 205 34 5
AF-1600MAX | 1,700 800 150 100 18 30 12 205 34 5 A
AF-1800MAX 1,900 800 18 30 12 20.5 34 5 . g (Unit: mm)
1
%1 : No. = Anzahl von T-Nuten | D
Abmessungen Werkzeug SiaELInIE Modell A B C D E F G H | ) K L
AF-65011 875 2,200 2,415 2,703 855 1,934 2,333 2,843 620 1,770 2,285 1,934
SK 40 SK'50 AF-8001 875 2,200 2,415 2,703 855 1,934 2,333 2,843 620 1,770 2,285 1,934
i 25 654 %02 - 35 101.8 02 AF-8601I 1,040 2,600 2,859 3,376 900 2,000 2,532 3,142 656 1,730 2,640 2,224
t04 320
166401  —|l2E04 232+0.1 AF-1000 1,200 3,000 3,000 3,643 928 2,100 2,467 3,102 655 1,845 2,612 2,270
10+ 0.1 60 15+01 85
| | AF-10601 1,220 3,000 3,000 3,547 900 2,000 2,532 3,142 656 1,730 2,640 2,224
o 25 35-0.1 - SN . - 40 45-0.1 Vi
[ 1L ;I E e ; n( | 5 s % AF-125011 1,410 3,380 3,380 3,897 900 2,000 2,532 3,142 656 1,730 2,640 2,224
3 - \
N e 5 & i < T e § AF-14001 1,560 3,850 3,850 4,367 900 2,000 2,532 3,142 656 1,730 2,640 2,224
0 | . RS T ' 5 > A
m 2] | \© (= | <+ -
B | B q 3 2 ---H A %_ 8 ! 8 I | {6§ AF-1400MAX | 1,486 3,950 3,950 4,278 1,050 2,315 2,653 3,453 655 1,840 3,297 2,980
ISEES I ]| = ~%! = | = <501
| - 4 ! ) 1T5 F AF-1600MAX | 1,686 4,400 4,400 4,728 1,050 2,315 2,653 3,453 655 1,840 3,297 2,980
zg_o,r’> 3 i \ 35-0.1 | I AF-1800MAX | 1,978 4,880 4,880 5,208 1,050 2,315 2,653 3,453 655 1,840 3,297 2,980
| H .
—_— VI N 1 -l
| GAGE DIA

N GAGE DIA “~TAPER7 /24 TAPER7/24
@ 30°| 30 / Modell M N 0 P Q R S T u v w X

AF-65011 1,910 2,090 1,440 2,595 3,125 545 545
AF-80011 1,910 2,090 1,440 2,595 3,125 545 545
DIN40 DIN50
AF-86011 2,234 2,414 3,662 1,726 2,231 2,705 474 436 775 411
15.9 101.75
15.9 68.4 AF-1000 2,040 2,220 300 300 3,659 1,520 2,030 2,534 512 647 973 415
32 54 132
32 L 74 AF-10601I 2,234 2,414 3,662 1,726 2,231 2,705 474 436 775 411
26 3 ﬂ]: 34 T
S A o . - s > AF-12501 2,234 2,414 3,662 1,726 2,231 2,705 474 436 775 411
e | o H = ‘_“‘/ AF-14001 2,234 2,414 3,662 1,726 2,231 2,705 474 436 775 411
N wn < — | o~ [=)) ——— 7
E § ———@————1 D:EJ:{:] o 5| 5 -+ 1C3--H S e A lfﬁﬂ;} 15l AF-1400MAX | 2,905 3,085 2,175 2,875 4,130 600 600
//A(/ L 1 ///XW/ . AF-1600MAX | 2,905 3,085 450 450 - 2,175 2,875 4,130 600 600 — —
_ M16 x 2P - 6g 16x2P-69 AF-1800MAX | 2,905 3,085 2,175 2,875 4,130 600 600

Q / Die Angaben kénnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden.
60° .
60

23 24



AF-1I Serie

AF-6501 AF-800II AF-8601 AF-1000 AF-1060IL
TECHNISCHE DATEN
Verfahrweg X-Achse mm 650 800 860 1,020 1,060
Verfahrweg Y-Achse mm 510 510 650 550 650
Verfahrweg Z-Achse mm 510 510 610 635 610
Abstand von Spindelmitte zum Turm mm 552 552 710 588 710
Abstand von Spindelnase zu Tischoberflache mm 100 ~ 610 100 ~ 610 125 ~ 735 100 ~ 735 125 ~735
TISCH
Tischabmessung ( X) mm 750 860 1,000 1,200 1,200
Tischabmessung (YY) mm 510 510 650 550 650
Traglast Tisch kg 500 500 700 700 700
T-Nut (Breite X Teilung X Anz.) 14 mm x 100 mm x 4 18 mm x 100 mm x 5
SPINDEL
Werkzeugaufnahme SK 40 SK 40 (SK 50 Opt.)
Spindelmotor (cont. / 30 min.) kw 75711
Max. Spindeldrehzahl U/mi Riemengetrieben 10,000
VORSCHUB
Eilgang X /Y-Achse m/min. 48 48 48 36 48
Eilgang Z-Achse m/min. 32 32 36 24 36
Schnittgeschwindigkeit m/min. 15
WERKZEUGMAGAZIN
Anzahl Werkzeugplatze P 24
Max. Werkzeuglange mm 250
Max. Werkzeuggewicht kg 7
Max. Werkzeugdurchmesser mm @75/@ 150
PRAZISION
Positioniergenauigkeit (1ISO230-2) mm 0.006 0.008 0.006 0.008
Wiederholgenauigkeit (1ISO230-2) mm 0.005 0.006 0.005 0.006
ALLGEMEINE INFORMATIONEN
Steuerung FANUC O:i- MF PLUS
Pneumatische Druckanforderung bar 6
Energiebedarf kVA 25 25 30 30 30
Fullmenge KithImitteltank Liter 270 270 360 360 370
Maschinengewicht kg 4,200 5,000 6,700 7,000 6,900

Standardzubehor

+ Automatische Zentralschmierung auf 3 Achsen

«  Vorgespannte Kugelumlaufspindel auf 3 Achsen

+ Luftreinigungsfunktion an der Spindel
- Spindel mit Olkiihler

«  Kihlmittelausgdange um die Spindel

« Y-Achse Spane Schnecke AF-1000 ~ 1800MAX

« Vollverkleidung
« Luft durch die Spindel

25

Gewindeschneiden ohne Ausgleichsfutter
Zentralschmierung (X /Y / Z-Achse)
Druckluftreservoir fir Werkzeugmagazin
Aufbereitungssystem fiir Kihlschmiermittel
Olabscheider

Warmetauscher fir Schaltschrank

RJ-45 Ethernet Anschluss

RS-232 Anschluss

«  Kihlmitteleinrichtung

- Druckluftpistole

« KihImittel Pistole

«  Warnsignal und Arbeitsleuchte
- Energiesparmodus

«  Werkzeugkoffer

«  Fundamentschraubensatz

« CE-Version

AF-1250IL AF-1400IL AF-1800MAX
TECHNISCHE DATEN
Verfahrweg X-Achse mm 1,250 1,400 1,400 1,600 1,800
Verfahrweg Y-Achse mm 650 650 800 800 800
Verfahrweg Z-Achse mm 610 610 800 800 800
Abstand von Spindelmitte zum Turm mm 710 903 903
Abstand von Spindelnase zu Tischoberflache mm 125 ~735 160 ~ 960"
TISCH
Tischabmessung ( X) mm 1,350 1,500 1,500 1,700 1,900
Tischabmessung (Y) mm 650 650 800 800 800
Traglast Tisch kg 1,000 1,000 1,200 1,500 1,800
T-Nut (Breite X Teilung X Anz.) 18 mm x 100 mm x 5 18 mmx 150 mm x 5
SPINDEL
Werkzeugaufnahme SK 40 (SK 50 Opt.) SK'40 (SK 50 Opt.)
Spindelmotor (cont. / 30 min.) kw 75/11 11/15
Max. Spindeldrehzahl U/min  Riemengetrieben 10,000 Motorspindel 12,000
VORSCHUB
Eilgang X /Y-Achse m/min. 48 48 30 30 30
Eilgang Z-Achse m/min. 36 36 24 24 24
Schnittgeschwindigkeit m/min. 15 12
WERKZEUGMAGAZIN
Anzahl Werkzeugplatze P 24 24
Max. Werkzeugléange mm 250 250
Max. Werkzeuggewicht kg 7 7
Max. Werkzeugdurchmesser mm @75/@ 150 @75/@150
PRAZISION
Positioniergenauigkeit (1ISO230-2) mm 0.008 0.008
Wiederholgenauigkeit (1IS0230-2) mm 0.006 0.006
ALLGEMEINE INFORMATIONEN
Steuerung FANUC Oi- MF PLUS FANUC O:- MF PLUS
Pneumatische Druckanforderung bar 6 6
Energiebedarf kVA 35 40
Fullmenge KihImitteltank Liter 380 390 610 630 660
Maschinengewicht kg 7,500 8,100 14,000 16,000 18,000

*1 SK50:200 ~1,000 mm

Optionales Zubehor

«  Motorspindel
SK'40 12,000/ 15,000 U/min
SK'50 10,000 U/min

«  Getriebespindel (Z-Achse mit Flach
Fuhrung) SK 40 8,000 U/min / SK 50
6,000 U/min

+ Werkzeugwechselsystem 30 /40 /60 P
+ Spindel innen Kiihlung (CTS)

»  Spindel Temperaturkompensation

Die Technischen Daten kénnen

X /Y /Z-Achse mit LinearmaRstab
Schnittstelle fur 4 Achsen
CNC-Rotationstisch

Transformator

Uber das Werkzeug mit M-Funktion
Spane Spilung mit Kithlschmiermittel
Baggerschaufel Spaneférderer

Kratzband Spaneférderer

ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden

» Automatische Werkzeugldngenmessung

« Automatische Werkstiickvermessung

+ Klimagerat fur Schaltschrank

« Ol Nebel Absaugung

« Kihlung fur Kihlschmierstoff

«  MITSUBISHI / HEIDENHAIN / SIEMENS /
FAGOR Steuerung
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