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Einschraubfraser

Durch bis zu 2x hohere Wendeschneidplattendichte der Einschraubfréaser zu Wettbewerbsprodukten der gleichen Schnitttiefe
und Optimierung der Schneidkanten bei Wendeplatten wird hochproduktives und kosteneffizientes Frasen ermdglicht.

Durch optimale Neigung der geschwungenen Schneidkanten und 6- schneidigen Wendeplatten wird maximale Leistung und
Wirtschaftlichkeit erzielt. Jede Schneidkante ist zusatzlich mit Wiperschneide ausgerlstet. Dadurch wird exzellente
Oberflachenqualitat erreicht.

Drm. |[Drm. | Z | L L1 M SW | Kiihl- Wende- Ersatz- AP max. | Bestell- Nr. Abnahme | Katalog- | Aktions-
D D1 mm mm mm | mittel- | schneid- schraube mm Platten preis € preis €
mm | mm zufuhr | platte

20 18 3 50 30 M10 15 100 19 02003 369,00 169,00
25 21 4 57 35 M12 17 mit TNMU 07... 100 19 05688 | 6,5 100 19 02504 | > 20 469,66 179,00
32 29 5 66 43 M16 24 100 19 03205 449,00 199,00

ap = 6,5 mm

Schnitttiefe ap (mm)

Werkstoff Kohlenstoffstahl

Optimierte Schneidkanten
gewabhrleisten glatten Eintritt /
effektive Spanabfuhr bei
starker Zerspanung, geringe
Schnittkrafte und gute
Oberflachengiiten

2x hohere Wendeschneidplattendichte
durch kleinere Wendeschneidplatten




lungaloy
PREMIUMTEC

Modernste Beschichtungstechnologie

Verbesserter Beschichtungswiderstand

gegen Bruch und Abplatzungen

= Sperzielle Beschichtungstechnologie verbessert
die Glatte der Oberflache

Uberlegene VerschleiRfestigkeit bei der

Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

= Dicke Aluminium (Al203)-Schicht verbessert die
Standzeit der Wendeschneidplatte durch besseren
Warmeschutz bei der Hochgeschwindigkeits-
bearbeitung.

Verbesserter Beschichtungswiderstand

gegen Abplatzungen

= Starke Haftung zwischen Substrat und
Beschichtung vermindert Abplatzungen

Wendeschneidplatten

w— AH3135 . M

Stahl Rostfreier
Stahl

PVD Schneidstoff flir hohe Bruchfestigkeit
Bestens geeignet fir Standard Schnittdaten
bei Stahl und rostfreiem Stahl

AH120 . .

Stahl Eisenguss

PVD Schneidstoff mit ausgewogener
Verschlei3- und Bruchfestigkeit

Ideal fur die allgemeine Bearbeitung
von Stahl und rostfreiem Stahl

S

Bezeichnung RE APMX Beschichtung | LE IC S BS VE Bestellnummer Katalogpreis | Aktionspreis
€/ Stiick €/ Stiick
AH120 100 19 02222
TNMUO70304PER- MJ 0,4 INTETET 100 19 02224
6,5 6,5 5,7 a1 0,6 10 19,36 14,90
AH120 100 19 02223
TNMUO70308PER- MJ 0,8
AH3135 100 19 02227
des Preis-
. Hervorragendes =
L1 Abmessungen fur R0.4 mm, Leistungsverhaltnis
L . - ide = 2,48€
Wird eine R0.4 Wendeschneidplatte Preis pro Schné
verwendet, sollten 0.22 mm zu den
Mafden L1 bei Einschraubfrasern _
hinzugefligt werden. y -
A 0.22 mm
Werkstoff Harte Auswahl Schneidstoffe Schnitt- Zahnvorschub fz (mm/Z)
geschwindigkeit
Ve (m/min)

Stahl mit niedrigem Kohlenstoff-
gehalt (C15E4, E275A, etc.) EReE

Kohlenstoffstahl und legierter Stahl
(C55, 42CrMod4, etc) -300HB

(NAK80, PX5, etc)
Rostfreier Stahl (X5CrNi18-9,

Vorverglteter Stahl 30-40 HRC

1. Wahl

1. Wahl

1. Wahl

AH3135

AH3135

AH3135

100 - 250 0,07-0,2

100-230 0,07-0,15

100- 180 0,07-0,15

e N7 125, ate) - 1. Wahl AH3135 90 - 200 0,07-0,15
%?3%%?85630, Sl 150 - 250 HB 1. Wahl AH120 140 - 250 0,07-0,2
ggggﬁp;ic‘)guss 150 - 250 HB 1. Wahl AH120 110 - 200 0,07-0,15
. 1. Wahl AH3135 20-60 0,07-0,15
- 1. Wahl AH120 20-40 0,07-0,1
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