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VHF-350 VHF-350 BS
TISCH .
Aufspannflache 1.300 x 320 1.300 x 320 mm K onvent,one”e
T-Nuten 5x 18 H7 5x 18 H7 mm . 3§

Hochstbelasting | 400 400 e n : Universal-Fras- und Bohrmaschine

VORSCHUBE

Langsweg X 760 760 mm [ ] ABEN E VH F '3 50

Querweg Y 350 350 mm g
Vertikalweg Z 500 500 mm | = >
Vorschub stufenlos stufenlos
Eilgang XY 3.000 3.000 mm/min ~
Eilgang Z 1.500 1.500 mm/min q
Vorschub Motor AC | 4,2 (13) 4,2 (13) Nm - i &
XY @) E L.
GENAUIGKEIT 14 N e ) f .5
Positionierung +/-0,001 +/-0,001 mm 9 &) o C " -.‘-.n — 1
Wiederholgenauigk. | +/- 0,005 +/-0,005 mm - e Ll
SPINDEL L
Drehzahlbereich 55 - 3.000 55 - 3.000 U/min
Spindelkonus SK 40 SK 40
Spindelgetriebe frequenzgesteuert frequenzgesteuert 2 Stufen
Spindelmotor 7,5 7,5 kW
Kopf schwenkbar 0-140 0-140 Grad
Pinolenhub - 75 mm '
Handrad Feinvorsch. |- 3 (Option) mm/U
IINSTALLATIONSDATEN
Leistungsbedarf 25/20 25/20 A/kVA
Druckuft 6 6 bar
Abmessungen LxBxH | 2.200x1.800x2.000 | 2.200x1.800x2.000 | mm
Bruttogewicht 2.400 2.400 kg 1 L 1093
Nettogewicht 2.200 2.200 kg
DIAGRAMM SPINDEL 1. STUFE DIAGRAMM SPINDEL 2. STUFE
zzz / | ?22 ZZ , | ;Iig Die abgebildete Maschine ist mit Optionen ausgestattet
400 \ / [ 500 >0 # ;:g
2 300 v 7 ilgg 3 s | 7:20 3
AN a0 M 5, e ™ Kompakte Vertikal-/Horizontal-Fra hi
200 ~__ [ 2 L — ompakte Vertikal-/Horizontal-Frasmaschine
100 — 0 10 [ ono mit einzigartigem Schragbettkonzept fiir
R Fertigung, Werkstatt und Ausbildung.
RPM RPM Qualitat, Leistungsstarke, hochste Prazision

und einfaches Handling zeichnen diese
moderne Universal-Frasmaschine aus.
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% ABENE Deutschland % ABENE Deutschland
STANDARDAUSRUSTUNG

a4 R

o gehartete und geschliffene Fiihrungen in komplette Kiihimitteleinrichtung mit
allen Achsen fiir prazise Bearbeitung Pumpe

e Heidenhain- Glasmafistabe in allen Achsen Maschine gemaf} CE

o gspielfreie Kugelrollspindeln in allen Achsen Maschinenlampe 24 V Halogen
garantieren spielfreies Gleich- und automatische Zentralschmierung
Gegenlauffrasen Maschinenschliissel und

o  starker Spindelmotor mit 7,5 kW und Abnahmeprotokoll
2-stufigem Getriebe

e stufenloser Vorschub in manuellem Betrieb
mechanische Handrader in allen Achsen Bedienerpanel

HEIDENHAIN

BOI KL IV: 01 0:000 WM | & FN|  IsETZEN

143600 -

ENTER

R RN

[ ]
e manuelle Bearbeitung bei gedffneter Tir \ mit Option Heidenhain- PPSITIONSA_NZF!GE_ND 780 POS|T|°NSA'_“ZE|_GE _POS|_T!P 880 .
Digitalanzeige ND 780 Die ND 780 ist fu[ bis zu 3 Achsen und 16 Werkzeuge Der POSITIP ist dle"welseltlge, programmierbare
geeignet, ausgerustet mit ergonomischen und Zeit sparenden Positionsanzeige fur bis zu 6 Achsen und 99 Werkzeuge.
Funktionen. Sie zeichnet sich durch die Klartext-Dialogfiihrung Er bietet neben den Funktionen der ND-Anzeigen
aus, die Sie beim Positionieren und bei der Anwendung der zusatzliche Arbeitshilfen. So unterstiitzt er Sie bei allen
speziellen Anzeigefunktionen unterstitzt. Sie verfigt uber Arbeitsgangen mit Gbersichtlichen Menifiihrungen auf
OPTION EN einen monochromen Flachbildschirm fiir Positionswerte, dem groRRen, optimal ablesbaren Farb-Flachbildschirm.

Dialog und Eingabeanzeigen, Grafikfunktionen und die
grafische Positionierhilfe.

-

)

PD-10h- P TCS-300

pneumati hydraulisch

BEABEITUNG

\_

WERKZEUGSPANNUNG SCHNELLAUF-FRAESSPINDEL SPINDELKOPFTYPEN

PD-100 : pneumatische Werkzeugsp. bis 20.000 U/min BS: Bohrspindel, Pinole mit 75 mm Hub,

TCS-300: hydraulische Werkzeugsp. Spannbereich von 2-16 mm Bedienung uber Handhebel

flir BSF: Handrad fiir Feinvorschub - SR g
DIN 2080, DIN 69871, BT40 3mm / Umdr. : —

VERTIKALE POSITION (FEST) HORIZONTALE POSITION (FEST)
Der Spindelkopf ist mit einem Der Spindelkopf ist mit einem Der Spindelkopf ist schwenkbar
Prazisions-Indexierbolzen gesichert. Prazisions-Indexierbolzen von 0-140°. Die Bearbeitung
Spindelstock und Gegenhalter in gesichert. (Bohren/Frasen) kann innerhalb
oberer Position. Spindelstock und Gegenhalter in diesem Winkelbereich manuell
Snindel zu Tisch: 20-495 mm unterer Position. oder optional gesteuert erfolgen.

Spindel zu Tisch: 65-540 mm

/ABENE VHF-350. Die Maschine ist nach dem einzigartigen Schragbett-Konzept von ABENE gebaut, \
bei welchem der Spindelkopf seitlich angebracht ist. Dieses charakteristische Merkmal erlaubt den
schnellen und prazisen Umbau von Vertikal auf Horizontal Bearbeitung. Ein weiteres Merkmal ist die

—"/ 7 . 0 . . . - . .
schwere, grundsolide und mehrfach verrippte Gusskonstruktion, die ein dauerhaft prazises Ergebnis
HORIZONTALE BEARBEITUNG ANDERE EXTRAS KANTENTASTER KT 130 hwierigster Bearbeit icht. Di sch brachten Handrader. in Verbind it
Gegenhalter: horizontale Unterstiitzung Maschinenschuhe: einstellbar M16, Der Kantentaster KT ist ein schaltender Taster. schwierigster bearbeitungen verspr_lc - Die ergonomisch angebrachten ?n rader, in veroin Un_g mi
fiir lange Frasdorne 120 mm Durchm. Bezugspunkte kénnen komfortabel ermittelt den stufenlosen Vorschub,- und Spindeldrehzahlen der ABENE VHF-350 Uiberlassen es Ihnen, die

Spannstocke: verschiedene GroRen werden. beste Idee fiir ein Hochstmal an Wirtschaftlichkeit und Effektivitat zu entwickeln.

- /
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