
WF410MC+ (mit Motorspindel) 

WF410MC+ (mit Fr skopf) 
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Lichte Weite
Useable clearance

K hlmittelbeh lter
Coolant tank
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Position Maschinenf e (4 x)
Machine feet position (4x)

Position St tzfu e f r Schaltschrank,
Verkleidung und Schwenkarm f r Bedienpult.
Position of support feet for electric cabinet,
paneling and control panel arm.

Servicet r Maschine
Machine service door 

Schaltschrank
Electric cabinet

Hauptschalter
Main switch

Bedienpult
Control panel

Aufstellgewicht *:
Installation weight *:
WF410MC+ = 2132 kg
 
*inkl. Fl ssigkeiten, ohne Optionen,
ohne Werkzeuge und ohne Werkst cke
*incl. fluids, without options,
without tools and without workpieces7
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Maschinenanschluss Elektrik
(von oben oder unten)
Electric machine connection
(from upside or downside)

WF410MC+ (with motor spindle)

                    WF410MC+ (with milling head)
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Vorderkante Maschine
Machine front edge

Radius Winkelt r
der Sp ne-Spritz-
schutzkabine
Cabin door radius 

Radius Bedienpult
Control panel radius
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