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WF610MC+ (mit Motorspindel)
o _ 5 1200 R Schaltschrank WF610MC+ (with motor spindle)
MSe/r;{lcetur Masczjhme B -7 Electric cabinet Aufstellplan:
achine service door )
— _ Hauptschalter Floor plan.
} \7 Main switch
: Maschinenanschluss Elektrik ” . .
/)] tvon oben oer uten o2 o GostonSuwie ot
. Electric machine connection DR i s 9 . >nput.
) ; Position of support feet for electric cabinet,
/ (from upside or downside) )
1 I paneling and control panel arm.
~ 1810; ° o]
/' N\ Position MaschinenfiiRe (4 x)
B | AN / Position machine feet (4x)
N~ -
- / px 1225} o) &
N ;o Q\'\’L Y
o - T~ \ o 928;
% 7 \ . % +¥ |
A A F o A \ - 8721\
™ K '
= . . oV \ _
_ N Q S 485; C) _69' §
o < & \ _ .
1 . N : Aufstellgewicht *:
[ _A— — : Installation weight *:
1y C — . | , WF610MC+ = 2185 kg
A _ : 0%
800 / ( 2000 © 8.C \ _ *inkl. Flussigkeiten, ohne Optionen,
_ | ; ° B 1 ﬁ - | \_Vordgrkante Maschine ohne Werkzeuge und ohne Werkstiicke
o ' o \_ Radius Bedienpult ) Sg g 1 © o Machine front edge *incl. fluids, without options,
/ _ 7 / Radius control panel p ™ S 2 without tools and without workpieces
A ,// ~
Y L__ﬂE—/ Radius Winkeltur 1873 (® KUNZMANN Maschinenbau GmbH
\_ der Spéne-Spritz- - - |KUNZMANN"™ o2t | LAYOUT
205 1873 | 923 | schutzkabine FRASMASCHINEN win KUNZWANN-Fraesmascninence | Blatt 1 von 1 | Plottdatum: 03.07.2023
Radius cabin door WF 6 1 OM C + Referenzdatei: WF610PSF-MC_Serie_230629.iam
ronanr:  02-111599-00-00 | B2
Original
Dieses Dokument unterliegt dem Schutzvermerk nach ISO 16016. Mafstab:  1:20/1:30 A2

6 | 5 | 4 N 3 | 2 [ 1



