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Praktikant GSP: setzt neue SicherheitsmaBstibe

PRAKTIKANTGSY
———w .
Neuer Futterschutz = Maschinenleuchte
garantiert fur hochste blendfrei angeordnet
Sicherheit
Optimierte WEILER Design
Spindelkastenschmierung perfekte Ausrichtung
an die Praxis

Einfache Spane-
entsorgung
durch Spanewanne

Wartungsfreundlichkeit
durch gute Erreichbarkeit
der Wartungsstellen

Qualitat Sicherheit Wirtschaftlichkeit
Die Abnahmetoleranzen nach DIN 8605 » Polumschaltbarer Hauptspindelantrieb Bei Einzelteil- und Kleinserienfertigung,
werden deutlich unterschritten — ein Beweis » Automatische Handradausriickung in Handwerks- und Industriebetrieben,
fr die hohe Qualitat der Maschine. » Leit- und Zugspindelabdeckung sowie im Werkzeug- und Vorrichtungsbau,
» Spindelbremse Entschérfung von bietet die Praktikant GSD zahlreiche
Quetschstellen Einsatzmdglichkeiten, die durch umfangreiche
» Zweikanalige Sicherheitstechnik Zusatzeinrichtungen noch wesentlich
erweitert werden kénnen.

GS-Zertifiziert durch das Priif- und Zertifizierungssystem der Deutschen
Gesetzlichen Unfallversicherung (DGUV Test)

Entspricht den Anforderungen des Produktsicherheitsgesetzes (ProdSG)
Neuer Futterschutz, durch Beschussversuch getestet

Gepritte Umfangreiche GS-Zertifizierte Optionen




Spindelkasten

Schlosskasten

Vorschubgetriebe

Die Hauptspindel ist aus legiertem Stahl und
einsatzgehartet. lhre Lagerung besteht aus
Hochgenauigkeits-Kegelrollenlagern, wodurch
hohe Steifigkeit und héchste Oberflachengiite
am Werkstiick garantiert werden.

- ——

LED-Maschinenleuchte

Der Schlosskasten ist vollkommen geschlos-

sen und dient gleichzeitig als Vorratshehalter
der Zentralschmierung fiir Werkzeugschlitten
und Schlossmutter. Die VorschubUbertragung
von der Zugspindel tiber Schneckentrieb wird
beim Anschlagdrehen durch eine dazwischen

liegende Kugel-Rutschkupplung unterbrochen.

Das unbeabsichtigte Einriicken der Schloss-
mutter ist durch eine Drucktaste gesichert.

Numerische Positionsanzeige

Der Getriebekasten ist vollstandig
geschlossen und mit Olbadschmierung
fir die Getriebegruppen versehen.

Die Zahnrader sind je nach Beanspruchung
einsatzgehartet und geschliffen oder
nitriert. Mit drei Schaltknopfen konnen
24 VorschubgroBen oder 21 metrische
Gewindesteigungen, besonders die
genormten ohne Raderwechsel
geschaltet werden.

Elektrische Schutzeinrichtung fiir
Arbeiten mit Zugspannzangen




Service

Technische Daten

Serienausstattung

Rechtslauf
NOT-HALT-Schalter im Unterbau (links und rechts)

o " , Arbeitsbereich S
e Bremseinrichtung fiir Hauptantrieb 5 5 wn
e Rohrenlampe in der Spaneschutz-Riickwand Spitzenweite mm i
< e Kegelhiilse ME50 / MK3 Spitzenhche mm P
P o Feste Zentrierspitze MK3 Uil el iber Bett )
= e Schnellwechsel-Stahlhalter Multi Suisse GroBe A AIGUIGHIC messerlj e e - i 3
7 inkl. 1 Stiick Wechselhalter AD 2090 Umlaufdurchmesser tiber Planschieber mm i
g o Futterschutzhaube verschiebbar ©
= o \Wechselradverdeck mit Endschalteriiberwachung Drehspindel pra)
9 * Spéneschutz-Riickwand spindelkopf DIN 55027 (DIN IS0 702-3) G, <
= e Spaneabweiser klappbar am Obersupport : : =
© o Festanschlag lings Spindeldurchmesser im vorderen Lager mm ©
o ; o
Qrg o Satz Wechselrader 21-33-63-120 Spindelbohrung mm -g
e Zentralschmierung - Innenkegel — 2
e 5 Reserve-Abscherstifte fiir Leitspindel 9
e Satz Bedienschlissel R =
=]
Optionen Antriebsleistung 100% ED kw 2,6/3,1 <
e Schnellwechsel-Stahlhalter Multi Suisse GroBe B Drehzahlbereich 1/min 48 — 2.500 £
= e Drei- und Vierbackenfutter . 2
@ e Anzahl der Getriebstufen 8 =
U
= e Spanneinrichtungen fiir Zug- und Druckspannzangen Anzahl der Drehzahlstufen 16 =
= e Hohlspindelanschlage
g ¢ Mitlaufende Liinette mit Gleitbacken Vorschubbereich
= J Fegtstehende L"unetterj mit Rollen- oder Gleitbacken Anzahl der Vorschiibe 2%
@ e Mitlaufende Kdrnerspitzen -
a e Hebel-Bohreinrichtung fur Reitstock langs mm/U 0,02-0,63
O e Reitstock-Schragrevolverkopf plan mm/U 0,006 — 0,2
5 e Endschalteinrichtung zum Gewindeschneiden
e KihImitteleinrichtung - - -
o Zusétzliche Maschinenleuchten Gewindeschneidbereich
e Numerische Positionsanzeige metrische Gewinde mm 0,258
° Po§|t|onsanze|ge Reitstock Zoll-Gewinde G/Zol
- e Spaneschutzhaube
[<7] e Schutzeinrichtung fir Zugspannzangeneinrichtung -
-E e Weiteres Zubehtr auf Anfrage Reitstock
S Pinolendurchmesser mm
o Elektrische Ausriistung )
Pinolenhub mm
E e Betriebsspannung 3 x AC 400 Volt N / PE / 50 Hz
v e Steuerspannung 24 V DC Innenkegel MK
(o) o Alle sicherheitsrelevanten Bauteile sind elektrisch verriegelt
g e Zweikanalige Sicherheitstechnik Abmessungen
T} o schUtzsteuerung im verschlieBbaren Schaltschrank Lange / Breite / Hohe o 1.770 /900 / 1.570
= im Unterbau e e
A e Mechanische Bremsung und Wiederanlaufschutz ewicht 1.05
= bei Spannungsausfall oder NOT-HALT
S e Polumschaltbarer Bremsmotor IP54 mit Sicherheitsbremse,
~ Uberlastschutz und Temperaturwéchter
=0 e Sicherheitsschaltung fir Hauptspindel Links- und

ZAWEILER

WEILER Werkzeugmaschinen GmbH
Friedrich K. Eisler StraBe 1
D-91448 Emskirchen

Telefon +49 (0)9101-705-0
Fax +49 (0)9101-705-122
info@weiler.de ® www.weiler.de
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