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Elemento que van en este camión:
1- ATC ---- 3.000 Kg
2- Refrigerador ---- 500 Kg
3- Carenado parte ATC ---- 500 Kg
4- Panel de mandos ---- 100 Kg
5- Parte de la plataforma --- 500 Kg
6- Deposito --- 1500Kg
7- Extractor --- 800 Kg
8- Restos
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