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MEBAPro | 260 GP
260 AP
260 GP / CREA DRILL

Facettenreiche Sagetechnik
fur alle Anforderungen
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260 GP, 260 AP, 260 GP/CREA DRILL

260 GP + Crea Drill Bohreinheit

MEBA Materialanschlag MLA

Ausflihrung Halbautomat Verfahrweg 3000 mm

90° @260 300x260 Schienenlange 3400 mm

45° re @240 220x260 Positioniergenauigkeit | 0,1 mm

30°re @ 140 140x200 Uber Servomotor
Motor 1,5 kW Positionserkennung Uber berthrungsloses
Sageband 3350x27x0,9 mm Messsystem
Bandgeschwindigkeit 15-150 m/min.

Reststiicklange ohne Manuell: 20 mm . .
Bunde|spann5ng Auto: _ | | Technische Daten Crea Drill

M_gx. Materialdurchlass Option nicht lieferbar NennIeisEung 1,9 kW

Bur:ndelspannung Anzahl Gange 3

Kleinster @ 5 mm Nenndrehmoment 20/7/4Nm
Abmessungen (LxBxH) | 2150x1650x1850 mm K 260-600 / 600-1600 /
Arbeitshohe 750 mm Dz (LT 1200-3300

Gewicht 800 kg Bohrfutter 3-16 mm

BUNDESPREIS

MEBA Metall-Bandsagemaschinen GmbH
Lindenstrafle 6-8, D- 72589 Westerheim
Tel. +49 (0)7333-96 44 -0, info@meba-saw.de
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260 GP 260 AP Serienausstattung
Ausflihrung Halbautomat Ausfiihrung NC-Automat ’ ; -

- Stabile Portalrahmen-Konstruktion 2-Saulen-
90° @260 300x260 90° @260 300x260 lineargefihrt
45: re @230 220x260 Mf)tor 1,5 kW - Sagevorschub Uber frequenzgeregelten
30°re @140 140x200 Sageband 3700x27x0,9 mm Spindelantrieb mit automatischer Schnittdruck-
Motor 1,5 kW Bandgeschwindigkeit 15-150 m/min. regulierung
Sageband 3350x27x0,9 mm Reststiicklange ohne Manuell: 20 mm| - Stufenlose Schnittgeschwindigkeit Gber AC-Antrieb
Bandgeschwindigkeit 15-150 m/min. Blindelspannung Auto: 100 mm| . Zentrales Ubersichtliches Bedienfeld
Reststiicklange ohne Manuell: 20 mm| | Reststicklange mit Manuell: 100 mm| . Hghenschaltleiste
Biindelspannung Auto: | | Blndelspannung Auto: 200 mm| . prehpunkt in Flucht zum Sageband und
Max. Materialdurchlass R Max. Materialdurchlass Materialanlage, dadurch keine Verénderung
Bindelspannung Option nicht lieferbar R @260 / 300x260 des Langenmates
Kleinster @ 5 mm Kleinster @ 5 mm - Prazise Sageband-Hartmetall-Rollenfiihrung
Abmessungen (LxBxH) | 2150x1650x1850 mm Abmessungen (LxBxH) | 1500x1800x1850 mm - Sagebandbiirste
Arbeitshohe 750 mm Arbeitshohe 750 mm - Sageband um 2° schrag gestellt
Gewicht 625 kg Gewicht 1050 kg

Zusatzliche Serienausstattung bei MEBA 260 AP:

- NC-gesteuerter, automatischer Materialeinschub
mit hydraulischer Materialvollhubspannung

+ Einfache Bedienung durch NC-Steuerung mit
Klartextanzeige

- Materialvortaktfunktion ohne Umspannen des
Materials bei kurzen Abschnitten

- Stabile, lineargefliihrte Nachschubzange mit
Servopositionierung flir hochste Genauigkeit

- Autom. Einstellung der Bandfihrung auf
Materialbreite

- Angetriebene Spaneblrste, synchron zur
Bandgeschwindigkeit

Zusatzliche Serienausstattung bei MEBA 260 GP:

- Digitale Gehrungsanzeige 90°-30°.

- Gehrungslagerung Uber der Arbeitsflache, dadurch
alle Komponenten frei von Verschmutzung durch
Spane

- Integrierter geschlossener Rollengang 2000 mm

+ Materialschnellspannung. Bei jeder Winkelstel-
lung des Sagerahmens wird das Material parallel
in 90° gespannt

- Spaneschublade

+ Minimalmengenschmierung, umweltfreundlich und
sauber

Bohreinheit CREA DRILL

- Einfache Einstellung der Bohrposition

-+ Wiederkehrende Quermafe kdnnen Uber Raster
voreingestellt werden

- Langenpositionierung Uber automatischen
Messanschlag MLA

+ Kurze Einarbeitungszeit

-+ Kein Messen, kein Anreifien, kein Kornen,
dadurch keine sichtbaren Anrei3linien

+ Umweltfreundliche und saubere Minimalmengen-
schmierung

- Fur alle gangigen Werkstoffe geeignet

- Hohes Drehmoment (3 Getriebestufen)

- Bohrfutter 3-16 mm

- Kernbohrer bis 60 mm

Materialanschlag MLA

- Prézise und leichtgangige Linearfihrung

- Langenpositionierung Uber Servo-Antrieb

- Positioniergenauigkeit 0,1mm

+ Pneumatische Positionsklemmung

- Langeneingabe Uber NC Dialogsteuerung

+ Anschlagverlangerung zur Nullpunktverschiebung
zwischen Sage und Bohrbetrieb

- Automatisches Freifahren der Anschlagplatte

+ Pneumatisches Heben und Senken des
Anschlagarmes

- Automatische Langenkorrektur bei Gehrungs-
schnitten

Irrtum und Anderungen
vorbehalten.
Stand: Mai 2018

www.meba-saw.de
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Maschinendatenblatt

MEBAPro | 300 A

Maschinenverkleidung: sicher und kompakt

- Zusatzliche Sicherheit mit integriertem Spritzschutz durch
Sicherheitstunnel und Spritzschutzblechen

- Grof3dimensionierte Revisions6ffnungen ermaoglichen gute
Zuganglichkeit fur Service- und Wartungsarbeiten

Sagebandfithrungen: akkurat und zuverlassig

- Einfaches Offnen der Sagebandfilhrung beim Sagebandwechsel

- Seitliche Bandfiihrung ist kombiniert aus vorgespannten
Hartmetallgleitfihrungen und Bandverdrehungsrollen

+ Hohe Schnittdruckkrafte und Erhéhung der Sagebandstandzeit
durch Rollenrtickenflihrung

Sagerahmenvorschub: kraftvoll und dynamisch

+ Sagevorschub mit AC-Antrieb Uber elektrisch frequenzgeregelte
Kugelrollspindel flr exakte Qualitat beim Sageschnitt

+ Prozess-Sicherheit durch permanente Schnittdruck- sowie
VorschubUberwachung und automatischer Anpassung der
Sagevorschubgeschwindigkeit bei zu hohem Schnittdruck

Spannstocksystem: sicher und reibungslos

« Automatischer Materialeinschub mit hydraulischer Material-
vollhubspannung Uber dynamische, servogeregelte Kugelroll-
spindeltechnik

- Prazision, Leichtgangigkeit und Wartungsfreiheit bei gleichzeitiger
Hochbelastung dank grofs dimensionierten, lineargefuhrten
Kugelumlauffiihrungen

- Kraftvolle, hydraulische Materialspannung mit Vollhubzylinder

- Beidseitiges Offnen des Einschubspannstockes

- Vollhubspannung Doppelspannstock fir sicheres, gratarmes
Sagen

Materialfreihubeinrichtung: wirtschaftlich und praktisch

+ Schonung und erhohte Standzeit des Sagebandes: beim
Hochfahren des Sagebandes aus dem Material wird nach
beendetem Sagezyklus der Schnittkanal durch Abheben
des Materials erweitert

Bedienung und Steuerung: intelligent und ergonomisch
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MEBAPFO  300A

Technische Daten

300 A Serienausstattung

Ausfiihrung Automat . I . .

90° 2300 300x300 S:ntc)i:feg:a::jozz_astensﬁllt-\rél_\gzkle|dung fur sicheres,

Motor 3 kW u u : : .

Sageband 4900x34x1,1 mm . Gr?ﬁer RadkasterTfieckel,uwelch?r S.ICh gasfederunter- _

Bandgeschwindigkeit 15-130 m/min. stlitzt nach oben &ffnen lasst, fir einfachen Zugang bei

Reststlcklange ohne Manuell: 10 mm Ségebandwechsel und Reinigungsarbeiten

Blindelspannung Auto: 90 mm - Stabilitat und Qualitat durch verwindungssteife

Reststiicklange mit Manuell: 140 mm Schweifkonstruktion

l?/llj’;(.j?\}lsaﬁgzgrdnugl'chlass ggt((; 200 mm - Prézise Sagerahmenfihrung durch auenliegender

Biindelspannun: mm Doppelportal-Konstruktion in Verbindung mit Linear- und
p g

Kleinster @ 10 mm Kugelrollspindeltechnik

Abmessungen (LxBxH) | 1650x2500x1800 mm « Seitliche Bandfuihrung ist kombiniert aus vorgespannten

Arbeitshohe 750 mm Hartmetallgleitfilhrungen und Bandverdrehungsrollen

Gewicht 2500 kg - Hohe Schnittdruckkrafte und Erhéhung der Sageband-

standzeit durch Rollenrlickenfihrung

- Sagevorschub Uber AC-Antrieb Uber elektrisch frequenzge-
regelte Kugelrollspindel fur exakte Qualitat beim
Sageschnitt

- Stufenlos einstellbare Sagevorschubgeschwindigkeit
von 0-600mm/min

+ Prozesssicherheit durch permanente Schnittdruck- sowie
Vorschububerwachung und automatischer Anpassung der
Sagevorschubgeschwindigkeit bei zu hohem Schnittdruck

- Elektrische Uberwachung der Bandspannung und optische
LED Anzeige

- Kraftvoller und energieeffizienter 3 kW Sagemotor

+ Stufenlos regelbare Schnittgeschwindigkeit von

15-130 m/min

Grof3 dimensionierter Kiihimittelbehalter, ca. 100 Liter

- Doppeltes Filtersystem: integriertes Filtersieb im
Kihlmitteltank und zusétzlicher Filterkasten an der
KihImittelpumpe

_IEEA MEBAPI®00x + Automatische Bandbruchiiberwachung und Abschaltung
bei Bandbruch

+ Sagebandspannung Uber Federpaket

+ Optimale Sauberung der Zahnschneide: angetriebene
Rundbdrste befreit das Sageband von Schmutz und
Spéanen, synchron zur Sagebandgeschwindigkeit
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9] ——— § - Automatischer Materialeinschub mit hydraulischer
/:[ % 5 = A Materialvollhubspannung Uber dynamische, servo-
2 ] % = geregelte Kugelrollspindeltechnik
3 = || :|: - Stabiler, lineargeflihrter Einschubspannstock fiir hdchste
Al I Positioniergenauigkeit
T 850 + Integrierte Material-Ende-Erkennung

- Beidseitiges Offnen des Einschubspannstockes

+ Geschlossener Rollengang. Einsatz von kugelgelagerten
Prazisionsrollen fir leichtgangigen Transport

-+ Materialfreihub: Schonung und erhéhte Standzeit des
Sagebandes — beim Hochfahren des Sagebandes aus
dem Material wird nach beendetem Sagezyklus der
Schnittkanal durch Abheben des Materials erweitert

- Praktische Teileentsorgung Uber schrag gestellte
Abschnittrutsche mit integrierter Kihimittelrlickfihrung

- Robuster Panelcontroller mit Touchscreen (4,3“), menu-

gefuhrt, selbsterklarende Symbolik tber Windows CE

Vollautomatischer Sageablauf bei beliebiger Lange und

Stiickzahl

+ Einfache Programmerstellung und Verwaltung

MEBA Metall-Bandsagemaschinen GmbH
LindenstraRe 6-8, D-72589 Westerheim
Tel. +49 (0)7333-9644-0, info@meba-saw.de Stand: Mai 2018

Irrtum und Anderungen vorbehalten.

www.meba-saw.de
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