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GOBRA

352 / 352 MA

COBRA 352, manuelle Kreissage fiir das Sdgen
von Aluminium- Voll- und Profilmaterial und
Leichtmetalllegierungen fiir den Einsatz von HM-
Kreissagebldttern fiir Gehrungsschnitte von 45°
rechts bis 45° links. Durch die Ausrichtung der
Senkrechten entlang bestent die Mdglichkeit von
Sagebearbeitungen mit zwischen 0° und 45° links
geneigtem Kopf.

Im Modell 352 MA (pneumatischer
Schraubstock), mit Unterschrank geliefert, beim
Senken des Kopfes schlieft der Schraubstack sich
automatisch.
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MERKMALE:

- Elektrische Schalttafel (gekennzeichnete
Kabelverbindung, Sicherheitshauptschalter
vorgesehen mit Vorhdngeschloss,
Not-Aus-Vorrichtung, Thermomagnetschutz,
Unterspannungsausldser, — Phasenausfallschutz,
Niederspannungsanlage 24 Volt).

- Kugelgelagerter Drehtisch zur Gewahrleistung
einer leichten und genauen Rotation.

- Einstellbare mechanische Anschldge fur die
schnelle Positionierung des Kopfes in den
Winkelstellungen bei 0°und 45° rechts und links.

- Schraubenblockiersystem fiir die Positionierung
des Kopfes in jeder Winkelstellung.

- Unterschrank (nur 352 MA).

-Vorbereitung fiir Ansauganlage.

- Automatisches Sdgeblattschmiersystem.

- Einspannsystem aus zwei stirnseitig
angeordneten Schraubstdcken, die frei der
Ldngsachse der Teile entlang angeordnet werden
konnen.

- Bewegliche Spannbacken aus Aluminium fiir die
Einstellung der Senkrechtpositionierung.

- Kopfblockierung.

d

- Materialauflagearm mit Rolle, zum befestigen
der Ladebihne.

- Einstellbare Prazisionsanschlage mit
Millimeterskala und klappbarem Anschlag, um
Schnitte gleicher Lange auszufiihren.

- Die Maschine kann mit Krandsen gehoben wer-

den.

- Maschine wird ohne Sageblatt geliefert.
- Werkzeug und Gebrauchsanweisung mit
Frsatzteilverzeichnis,
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