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ROSCADORAS NEUMATICAS
AIR TAPPING MACHINES

TARAUDEUSES PNEUMATIQUE

Mob. GN/8 (M2-M8)

Mob. GN/12 (M3-M12)

c Mop. GN/16 (M3-M16)

camon o Mop. GN/20 (M3-M20)
Mop. GN/24 (M4-M24)
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ASTEASU INDUSTRIALDEA, ZONA E, PaB. 73-74
20159 ASTEASU (GIPUZKDA SPAIN)
TrnO.: +34 943 691 093 - 98 - 99

IMPLICIDAD INMEJORAEBLE
Fax: +34 943 691 539 S i

SUPERBE SIMPLICITE
SUPERB SIMPLICITY

gamor@gamor.es gamor{@gamor.com
WWW.gamor.es WWW.gamor.com



> MOD. GN/8 M2-M8
@ MOD. GN/12 M3-M12

@ MOD. GN/18 M3-M18

CAPACIDAD T S CAPACIDAD b
GAPACATY 13Nm INm STy 54 Nm
CAPACITE CAPACITE
VELOCIDAD VELOCIDAD
SPEED 700 RPM 400 RPM SPEED 300 RPM
VITESSE VITESSE
RADIO DE ACCION RADIO DE ACCION
WORK RANGE F&Tﬁxm WORK RANGE "&""’_" ‘ﬁ e
SURFACE DE TRAVAIL . SURFACE DE TRAVAIL min. 200 mm
PRESION DE TRABAJO PRESION DE TRABAJO
WORKING PRESSURE i kg Aot WORKING PRESSURE 7 hgiend
PRESION DU TRAVAIL 840 Wimin PRESION DU TRAVAIL 835 Rimin
PESO PESO
WEIGTH 20 KG WEIGTH 20 KE
POIDS POIDS
AREA DE TRABAJO » WORK AREA * SURFACE DE TRAVAIL AREA DE TRABAJO » WORK AREA » SURFACE DE TRAVAIL
T TR —
w— M B W 3 - I = 3
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1,100 mm. 8O0 mm, Al
1.800 mim. 4 AL ‘-' § 1.400 mrr! q—k
Motor neumatico GAMOR, serie A Pneumalic engine GAMOR, serie A Motewr pneumatique GAMOR, serie A | Motor neurnatico GAMOR, serie & Pneumatic engine GAMOR, serie A Mateur pneurmnatique GAMOR, seria A

Brazo reforzado de estruciura de Reinforced arm struciure of hard Bras renforce de structure de Duralumin ' Brazo reforzado de estructura de Reinforced arm strocture of hard Bras renforcé de structure oe Duralumin
Duralumninio (paralalograma) alumanum (paralletogram) (paraliélogramme) Duraluminio (paralelogramo) aluminum (paralielogram) {parallélogramme)
Columna de fijacin a mesa Table attachment column Colonne de fixation sur table I Columna de fijacion a mesa Table attachment colurin Colanne de fixation sur table
Filtra de aire Air filter Filtre: & air | Filtro de aire Alr filter Filtre & air
Portapinzas de @19 Tapping chuck &19 Porte-pinces @19 | Portapinzas de ©31 Tapping chuck 31 Porte-pinces @31
A . : Equipo de & Cabecillas con Set of & tap holders with safety Enszamble de & porte-taraud avec
Equipo de & Cabecillas con Set of & tap holders with safety Ensemble de & porte-taraud avec : : - .
embrague de M2 a MB o M4 a M12  clutch from M2 to M8 orMd to M12  Fembrayage de M2 & M8 ou M4 2 M12 o ot e ol T e b it ] St s
Foscado Verical/Horizontal Wertical/Hovizontal tapping Taraudage Vertical/Horizontal | Roscado VerticalHaorizontal Vertical'Horizontal tapping Taraudage Vertical/Horizontal
Imdn de amainme Mooring magnet Baze magnétique | Iman e amarms Maoring magnet Base magnétique
Equipo de refrigeracidn de machos  Tap cooling equipment Lubrification du tarawd Equipo de refrigaracian de maches  Tap cooling equipment Lubrification du taraud
Cenirador magnético Centring device magnet Centreur magnetique | Centrador magnético Centring device magnet Centreur magnetique




¢ MOD. GN/20 M3-M20
D MOD. GN/24 M4-M24

Accesorios Opcionales
Optional Accessory
Accessoires Facultatifs

@ DIZPORITIVO ANGULAR - ANGULAR DEVICE - DISPOSITIF ANGULAIRE

PARA - FOR - POUR

n;:le mlm, M3-M20 Ma-3424
S0Mm 180Nm

CAPACITE

VELOCIDAD
SPEED 1500200 RPM  TO2X0 RPM
VITESSE

RADIO DE ACCION
WORK RANGE
SURFACE DE TRAVAIL

PRESION DE TRABAJC
WORKING PRESSURE
PRESION DU TRAVAIL

PESO
WEIGTH M HG
POIDS

R.ma 1850 mm,
R.min, 200 mem

7 kg.em2
B35S IWrnan

AREA DE TRABAJO * WORK AREA + SURFACE DE TRAVAIL

Motor neumatico GAMOR, serie A Pneumatic engine GAMOR, serie A

Brazo reforzado de estructura de Reinforced arm structure of hard
Duraluminio (paralelogramo) aluminum (parallelogram)
Columna de fijacion a mesa Table attachment column

Filtro de aire Adr filter

Portapinzas de @31 Tapping chuck @31

Set of 6 tap holders with safety clutch

Equipo de 6 Cabecillas con embrague — -on g \iig, M8, M10, M12, M16,

GN20 de MG, MB, M10, M12, M16, M20
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Moteur pneumatique GAMOR, serie A
Bras renforcé de structure de
Duralumin (paraliélogramme)
Colonne de fixation sur table

Filtre & air

Porte-pinces @31

Ensemble de & porie-taraud avec
lembrayage

M20 GN20 de ME, M8, M10, M12, M16, M20
32424 R MO, M2, M16, M2, GN24 for MB, M10, M12, M16, M20, GN24 de M8, M10, M12, M16, M20,
M24 M24
Roscado VerticalHorizontal Vertical/Horizontal tapping Taraudage VerticallHorizontal
Iman de amarre Mooring magnet Base magnétique
Equipo de refrigeracidn de machos Tap cooling equipment Lubrification du taraud
Centrador magnetico Cenfring device magnet Centreur magnetique

>
MOD. GN/8 MOD. GN/12 MOD. GN/16 MOD. GN/20
PESO - WEIGHT - POIDS PESO - WEIGHT - POIDS
1,1KG 1,5KG

@ BASE MAGNETICA - MAGNETIC BASE - BASE MAGNETIQUE

'

30 KG

PARA - FOR - POUR
Mod. GNME-12
Mod. GNME

PARA - FOR - POUR

Mod. GNR2D
Mod. GMI24

@ CENTRADOR MAGMNETICO - CENTRING MAGNEY - CENTREUR MAGNETIQUE
PARA DISPOSITIVO ANGULAR - FOR ANGULAR DEVICE - POUR DISPOSITIF ANGULAIRE




(D) vAPORIZADOR » TAP COOLING * LUBRIFICATION DU TARAUD

Con regulador de presién y regulador de caudal de acelte |

1 - REGULADOR DE PRESION DE 0-10 BARS

2 - MANOMETRO

3 - TOMA DE AIRE

4 - REGULADOR DE CAUDAL ¥ TOMA DE LIQLUINDC

§ - DOSIFICADOR

6 - SALIDA DE AIRE ¥ LIQUIDO PRESION DE SERVICIO: 0-10 BARES

With pressure regulation and caudal regulator |

1 - PRESSURE REGULATIO FROM 0-10 BARS

i - MANOMETER

3 - AIRMNETWORK INPUT

4 - CAUDAL REGULATOR AND LIQUID INPUT

5 - DESPENSER VALVE

6= AR AND LIGUID OULET MAXIMUN SERVICE PRESUURE: D-10 BARES

Avec r de pression et le dibit dhuile r
1 - REGULATEUR DE PRESSION 0-10 BARS |
2 - MANOMETRE |
3 - DADMISSION D'AIR
4 - REGULATION DU FLUX DE FLUIDE
5 - DISTRIBUTEUR
6 - SORTIE DE L'AIR ET DE LIQUIDE: 0-10 BARS

Tip-Hold&®r Guaid
Forte-Tarauds

li ‘ Alurs para Cabacillas
1 LLave Allan

18 Téd 4@ AMAENTE E00 Lopad

@ MESA - WORKTABLE - TABLE

Anclaje
Ancorage
Ancrage

i Hexagon ey
10 Mooring T-nuls with sloppers
1 Clavelils hxagonale

10 Amarrages dorous &n T avee des h:-l.rl:h ol

Bandaja recoge-viratas
Chips exllaclicn IFay
Bac de rédcupdration ds copeaul

@ ACEITE DE CORTE C.G. M. - CUTTING OIL €.8. 0. - HUILE DE COUPE C.Q.W

Especialmente recomendado para el roscado de
aceros inoxidables

Especially recommended for stainless steel

Particulidrement recommandé pour I"acier
inoxydable

C.G.M NUEVA FORMULA - MEW FORMULA - FORMULE NMOUVELLE

(D caABECILLAS . TAP HOLDERS - TRTES PORTE-TARAUD

CABECILLAS - TAP HOLDERS + TETES PORTE-TARALD

REDUCTOR = REDIMCER = REDUCTEUR — |

CABECILLAS CON EMBRAGUE
TAP HOLDERS WITH SLIPING CLUTH
Dimensiones Mangos
SHANK DIMENSIONS

DIN 1SO

CABECILLAS SIN EMBRAGUE
TAP HOLDERS WITHOUT SLIPPING CLUTCH

' o1s

219 M ﬂ!ﬂ' o x5
28X21 28 x21 REF. 19/11 REF. 19/116
:t'zn:l:{: n::..::nn 35X27 3IA5X25 M2 - M12 Mid - M16
45X34 4 X315
6 X49 5 X4
6 X459 63 X5
8 X62 8 X8,3
10 10 X8
231
9 X741 —y
11,2X 9
12,5 X 10
REF. 31/2 REF. 31120 14 X 11,2 REF. 3112  REF. 31126
M5 - M24 M27 - M30 14 X 11,2 M5 - M24 M27 - M30
18
'm'
,— =
REF. 48/13 REF. 48/13G
M12 - M386 M39 - M48 M12 - M386 M39 - M48
CABECILLA AMPLIADDRA SPECIAL TAP HOLDERS

PARA COLOCAR EN CABEZALES
CON ENCAJE DE 231, MACHO
DE @25, 28, 32 Y 36

TO FIT IN 31 QUICK CHANGE

CHUCK FOR TAPS WITH SHANK

DIAMETER 25, 28, 32 & 36

EDUG SO 1-2 REDUCTOR 3-1
231 - 919 548 -
' REDUCER ' .“

REDUCTOR 3-2
248 - 831
REDUCER




